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Neuerungen auf dem Gebiete der 
Faser- und Spinnstoffe. 
Von Dr. WILHEL?~~ MASSOT. 

(SchluP von S. 1047.) 

11. F a s e r n  m i t  s e i d e n a r t i r r e m  
G 1 a n z e. 

1. Die Kunstseide. 
Einen ausfiihrlichen Uberblick iiber Neue- 

rungen und Verbesserungen auf dem Gebiete 
der Kunstseidefabrikation der letzten Zeit 
erschien im vergangenen Jahre aus der Feder 
ron E. T h i e 1 eZ3). Daraus ist ersichtlich, 
da13 zu Beginn des Jahres 1904 in Deutsch- 
land folgende Kunstseidefabriken in Retrieb 
warm. Eine in Oberbruch bei Aachen, eine 
in Niedermorschweiler im ElsalS, beide der 
Gesellschaft ,,Vereinigte Glanzstoffabriken 
in Elberfeld" gehorig. Ferner ist die Fabrik 
der ,,Vereinigten Kunstseidefabriken in 
Frankfurt a. M." in Bobingen bei Augsburg 
zu erwlhnen. Dieselbe Gesellschaft besitzt 
auWerdem noch Fabriken in Spreitenbach 
und Glattbruch bei Zurich und neuerdings 
eine solche in Kelsterbach a. &I. Dam 
kommen die Kunstseide und Acetatwerke 
des E'drsten H e n c  k e 1 -D o n  n e r  s m a r c k in 

2 3 )  Chem -Ztg. 1904. 28, Kr. 61. 
Ch. 1905 

Sydowsaue bei Stettin, sowie die Kunst- 
fadengesellschaft in Julich. Wahrend die 
Elberfelder Gesellschaft bekanntlich eine 
Losung von Zellulose in Kupferoxydam- 
moniak als Ausgangsprodukt verwendet 
(Verfahren nach P u 1 y), geht die Frank- 
furter Fabrik von den C h a r d o n n e t-, 
beziehungsweise L e h n e r t schen Patenten 
aus, welche die Nitrozellulose als Grundlage 
benutzen. Nach dem Patente von S t e a r n, 
D. R. P. 108511, welches die Viskose als 
dusgangsmaterial vorschreibt, findet die 
Kunstseidegewinnung auf den Henckel l -  
I3 o nne  r s m a r  c kschen Werken statt. Die Ge- 
samtproduktion von Kunstseide durfte sich 
nach den Angaben von T h i e l e  gegen- 
wartig annahernd auf 1 Mill. Kilo jahrlich 
belaufen, ein Retrag, melcher im Hinblick 
auf die Gewinnung von Naturseide, deren 
Produktion fur das Jahr 1902 auf 33 Mill. 
Kilo geschatzt wurde, sehr bemerkenswert 
ist. Ein Kilo Kunstseide wurde zu Snfanp 
des Jahres 1904 mit 30 M bezahlt. Aus 
diesen Angaben geht gleichzeitig hervor. 
daB es gelungen sein durfte, dem Kunst- 
seidenmarkt immer weitere Absatzgebiete 
zu verschaffen24). Wahrend man nun unter 

24) rbe r  die verpchiedenen Verwendnngsweisen 
der Kunstseide vgl. diese Z. 17. Heft 26. 
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dem Namen Kunstseide ganz allgemein cine 
Bezeichnung fur die kunstlich gewonnene 
Faser mit Seidenglanz besitzt, existieren 
noch Spezialbezeichnungen fur die Fabrikate 
diverser Provenienz. Neben den Ausdrucken 
G 1 a n  z s t o f f  undL u s t r a z e 11 u 1 o s e, 
welche beide friiher schon erwahnt wurdenzh), 
sei an die Namen I m i t a t i o n s s e i d e  
von M a t t h e w s vorgeschlagen26), sowie 
S o i e P a r i s i e n n e erinnert. Letztere 
Bezeichnung gilt fur die von der Frank- 
furter Aktiengesellschaft hergestellte, fur 
Frankreich bestimmte Kunstseide. Wah- 
rend ein Spezialname fur Viskoseseide in 
Deutschland nicht gebriiuchlich ist, bedient 
man sich in Frankreich fur dieses Fabrikat 
vielfach des Ausdrucks S t e a r n o f i 1. 
S o i  e d e  T u b  i z e  heil3t das Erzeugnis 
der Kunstseidefabrik in Tubize in Belgien, 
A s t r a 1 i n e ist ein im Handel wohl noch 
kaum befindliches Produkt der Kunstfaden- 
gesellschaft in Julich. Eine aus Zellulose- 
acetat gewonnene Kunstseide wird in Amerika 
mit dem Namen C e l l e s t r o n s i l k  be- 
legt. Unter M e t e o r g a r n versteht man 
schlieBlich ein dem RoBhaar iihnliches Er- 
zeugnis aus Kunstseide der vereinigten 
Glanzstoffabriken in Frankfurt a. &I. 

Die Methoden, welche bis jetzt zur Her- 
stellung von Kunstseide gefiihrt haben, 
lassen sich gruppieren, wenn man die Lo- 
sungen, welche als Ausgangsmaterialien zu- 
grunde lagen, iiberblickt. Als Losungen 
kamen bisher in Betracht27) : 

1. Die verschiedenen Nitrozellulosen, teils 
in Mischung mit Harzen, Olen, Fisch- 
leim, in verschiedenen Losungsmitteln. 
Auf diesem Wege gelangt man zu den 
K o 11 o d i u m  s e i d e n .  

2. Die esterartigen Verbindungen der 
Zellulose mit organischen Sauren, na- 
mentlich mit Essigsaure, 9 c e t a t - 
s e i d e n. 

3. Die Viskose (Zellulosexanthogenat), 
V i  s k o s e s  e i d e .  

4. Zellulose gelost in Kupferoxydam- 
moniak. P a u 1 y s e i d e , G 1 a n  z - 
s t o f f .  

5. Die Losung von Zellulose in Chlorzink. 
6. Die Losung von Zellulose in Schwefel- 

saure und in PhosphorsBure. 
7. Die Losung von Acidzellulose in Natron- 

lauge. 
8. Losungen, die keine Zellulose oder 

Zelluloseabkiimmlinge als Grundsub- 
stanz enthalten. 

25) Vgl. diese Z. l?', Heft 26. 
2 6 )  J .  SOC. Chem.-Ind. 23, 175 (1903). 
27) T h i e l e ,  Chem.-Ztg. 1904, Nr. 61. 

Von Neuerungen auf dem Gebiete der 
Gewinnung der K o l l o d i u m s e i d e  sind 
folgende zu verzeichnen: Nach dem Amerik. 
Patente 692 102 macht man Nitrozellulose 
haltbarer durch Zusatz Ton Bitumen oder 
Graphit. Das D. R. P. 133 954 verfolgt den 
gleichen Zweck durch Erhitzen der Nitro- 
zellulose unter Druck mit Wasser in einem 
Dampfkessel 6 Stunden lang bei 135". 
Auch erreicht man das Widerstandsfahiger- 
machen und Entwassern von Nitrozellulose 
nach dem D. R. P. 150319 durch Behand- 
lung mit trockenem, gespanntem Dampf in 
einer Dampfzentrifuge, wobei Zersetzungs- 
produkte und Wasser abgeschleudert werden. 

Mit Zusatzen zur Nitrozelluloselosung 
beschaftigt sich das franzosische Pat. 315 052, 
nach welchem Kopallack in Rizinusol gelost 
zu diesem Zwecke verwendet werden soll, 
ferner das Schweizer Pat. 22 680, das die 
Herstellung von Kunstseide aus einer Mi- 
schung von 100 Teilen trockener Nitrozellu- 
lose, gelost in 500 Liter Ather-Alkohol, mit 
15 Teilen einer 250/,igen Kautschuklosung 
und 7 Teilen Zinnchlorur, vorschlagt. Das 
englische Patent 24 955 befurwortet einen 
Zusatz von Nitroglycerin zur Nitrozellulose- 
losung. soweit sie zur Herstellung von 
Films in Betracht komnit. Ein Verfahren, 
gemischte Gewebe aus Nitrozellulosegarn und 
anderen Faserstoffen herzustellen, ist durch 
D. R. G. M. 159432 geschutzt. Mit der 
Herabminderung der Brennbarkeit der Nitro- 
zellulose beschaftigt sich das franzosische 
Patent 328 054, welches zu diesem Zwecke 
eine Behandlung mit Aluminiumsalzen, 
namentlich mit essigsaurem Aluminium, 
vorschliigt. Das so hergestellte Produkt 
wird il p i r o i d genannt. Spatere Zusatz- 
patente bestimmen die Behandlung der 
Nitrozellulose mit reiner Tonerde in alko- 
holischer Losung und schlieBlich einen Zu- 
sat!  von 10-20 Teilen Chlorbaryum zur 
Apiroidmischung. 

dnderungen, welche sich auf die Fabri- 
kationvonK u p  f e r o x  y d a m  m o n i a k- 
s e i d e beziehen, scheinen nur sparlich ver- 
treten zu sein. Das D. R. P. 135 534 ver- 
wendet eine Kupferoxydammoniakzellulose- 
losung, welche mit Salzen der Leuchterden 
versetzt ist, am daraus Faden fur Gluh- 
korper herzustellen. Zum gleichzeitigen 
Niederschlagen der Hydroxyde der Erden 
bei der Bildung der Fasern 1aBt man ihre 
Abscheidung in einer Losung vor sich gehen, 
die fallend auf die Erden einwirkt, z. B. in 
Cyankaliumlosung. 

Nach dem franzosischen Patente 34.5 687 
gewinnt man eine fur die Kunstseidefabri- 
kation geeignete Zellulose, indem man 100 kg 
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Baumwolle mit einer Losung von 30 kg 
Soda und 50 kg Atznatron in 1000 1 Wasser 
beliandelt und zwar in hermetisch ge- 
schlossenem Behalter. Die Baumwolle wird 
schichtenweise auf perforierten Blechen auf- 
gestapelt und die Lauge bei einer Temperatur 
von 119" und einem Druck von Atm. 
mittels einer Pumpe kontinuierlich hindurch- 
getrieben. Die Einwirkung dauert etwa 
4 Stunden. So behandelte Baumwolle oder 
Zellulose lost sich bis zu 8-10yo im Laufe 
von 24 Stunden in der Kalte in Kupferoxyd- 
ammoniak oder in Chlorzink. Die Losungen 
konnen bei einem Drucke, der zwei Atmo- 
spharen nicht iibersteigt, versponnen werden. 
Durch die Untersuchungen von B o u z o t 28)  

ist nachgewiesen, daB das Kupferoxyd- 
ammoniak mit seinen stark basischen Eigen- 
schaften Ammoniak und Kalk aus seinen 
Salzen zu verdrangen vermag und sich 
ebenso stark basisch erweist als Kalium- 
hydroxyd. 

Ein ganz besonderes Interesse wird natur- 
genial3 der im Anfang des Jahres 1904 auf 
dem Xarkte erschienenen V i s k o s e s e i d e 
entgegengebracht. Eine Vorschrift zur Dar- 
stellung von Viskose gibt S tearn29). Die 
Formel der T7iskose wird unter Zugrunde- 
legung derjenigen der Zellulose mit C,HloO, 
zu C,H,O&SSXa angegeben. S t e a r n 
glaubte feststellen zu konnen, daI3 beim 
Stehen der alkalischen Viskoselosung eine 
allmahlichePolymerisationstattfindet. Unter 
drei unter diesen Umstiinden entstehenden 
Produkten ist die Losung desjenigen von 
der Formel C2,H3,02, CSSNa in Alkalien, 
fur die Herstellung kunstlicher Seide be- 
sonders geeignet3O). Der Vorteil lieqt in 
dem schnelleren R e i f e n der Viskose, 
welches bei dem sonst iiblichen Lagern der 
Viskose bei gewohnlicher Temperatur erst 
im Laufe von 6-7 Tagen vor sich geht und 
nicht ganz ohne Verlnderung verlaufen soll. 
Da die Rohviskose eine braunlich bis gelb- 
lich gefarbte Masse darstellt, so ist es er- 
klarlich, da13 man der Reinigung und Ent- 
farbung ein besonderes Interesse zuwenden 
mukite. Nach dem englischen Patente 3592 
lakit man auf die Rohviskose Essigsaure, 
Milchsaure, Ameisensaure oder Salicylsaure 
im uberschusse einwirken. Dieselben fiihren 
nicht zur Zersetzung, wohl aber zur Aus- 
fallung des Zellulosexanthogenats, welches 
nun rnit Kochsalz oder Alkohol gewaschen 
werden kann. Das franzosische Patent 
334 636 rnit dem Zusatzpatent 2445 erreicht 

2 8 )  Compt. r. d. Acad. d. sciences 1902. 
29) Journ. SOC. Dyers and Colour. 1903, 230. 
3')) Uber die Art des Verspinnens a. diese Z. 

17, Heft 26. 

die Reinigung des durch Eruarmen der Roh- 
viskose bei 40-50 O erhaltenen Koagulations- 
produktes, durch Zerkleinern dieser Masse, 
welche mit Salzlosungen gewasclien und dann 
in Natronlauge wieder gelost wird. Das 
englische Patent 17 502 erstrebt durch Auf- 
losung der Viskose in einer Pottasche- oder 
Sodalauge an Stelle der Natronlauge eine 
grokiere Haltbarkeit der Losung und direkte 
Abscheidunp farbloser Viskose. Das Ver- 
fahren scheint sich jedoch praktisch keiner 
giinstigen Aufnahme zu erfreuen. Bei der 
bekannten Fallnngsmethode der FBden aus 
Viskose mit Hilfe von Ammoniumsalzen 
treten die Alkalisulfide der Viskose mit 
diesen in Reaktion und fiihren zur Rildung 
von Ammoniumsulfid und Ammoniunisulf- 
hydrat. Diese geben alsdann Veranlassung 
zu einer gewissen Klebrigkeit der Faden, 
welche sich beim Verspinnen sehr unan- 
genehm zu erkennen gibt. Die Reseitigung 
dieses Ubelstandes hat der Inhalt des 
D. R. P. 152743 und des Zusatzpatents 
153 817 im Buge. Man lakit daiiach die aus 
dem Ammoniumsalzbade austretenden Faden 
vor dem Verspinnen die Losung eines Metall- 
salzes durchlaufen, welches mit Alkali- 
sulfiden oder Hydrosulfiden unter Bildung 
eines unloslichen Sulfids reagiert. Zweck- 
makiig benutzt man dazu eine 10yoige Losung 
von Ferrosulfat. Dadurch wird der grokite 
Teil des in Sulfidform vorhandenen Schwefels 
als Eisensulfid gefallt und zwar in betracht- 
lichem MaOe auf dem Faden selbst. Das 
Metallsiilfid unigibt die Faden als Oberzug 
und ermoglicht das Verspinnen ohne Zu- 
sammenkleben. Nach volliger Erstarrung 
der Faden lakit sich der Sulfidniederschlag 
beim Durchnehmen durch verdiinnte Sauren 
entfernen. An Stelle von Eisensulfat kann 
auch Zink oder Mangansulfat Verwendung 
finden, auch lassen sich die betreffenden 
Metallsalze direkt den Ammoniumsalzbadern 
hinzusetzen31). 

Bei den grokien Erwartungen, welche 
man auf die Herstellung einer Kunstseide 
aus Zelluloseacetat setzt und zu setzen be- 
rechtigt zu sein scheint, ist es nicht zu ver- 
wundern, daR eine Fulle von Versuchen und 
Patenten gerade auf diesem Arbeitsfelde 
vorliegt. Die aus Zelluloseacetaten32) nach 
dem gewonnene 
Kunstseide ist nicht brennbar in dem Sinne 
wie die Nitrozelluloseseiden und braucht 
daher im Gegensatz zu diesen Verseifungs- 

C h a r d o n n e t prinzip 

31) Uber die mikroskopischen Eigenschaften 
der Viskoseseide vgl. M a s s o t , Beitrage zur mi- 
kroskopischen Kermtnis neuer Textilfaserstoffe. 
Monatsschr. f. Text.-Ind. 20, Heft 4 und 5. 

32) Vgl. E. Thiele ,  Chem.-Ztg. 1904,28, Nr. 61. 
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reaktionen nicht unterworfen zu werden. 
Die Folgen zeigen sich in groBerer Festigkeit 
und Widerstandsfahigkeit im Hinblick auf 
die Kollodiumseiden. Auch die Ausbeute, 
welche etwa das doppelte Gewicht der an- 
gewandten Zellulose an Zellulosetetraacetat 
betragt, wird durch diese Umstiinde gunstig 
beeinfluBt. Bei der Verarbeituilg anderer 
Zelluloselosungen erhalt man dagegen 
Eiiiclistens nur das Gewicht der angewandten 
Zellulosemenge als Kunstseide. Auch die 
betrachtliche Preiserhohung der Kunstseide 
kommt dem etwas kostspieligeren Acetat- 
verfahren zugute. Diese Vorteile diirften 
allerdings zum Teil wieder aufgehoben werden, 
wenn sich die Angaben fur die Dauer be- 
wahrheiten, da13 sich das Zelluloseacetat 
nicht direkt anfarben laBt, da13 erst nach 
einer teilweisen Abspaltung von dcetyl- 
gruppen Farbstoffe aufgenommen werden33). 
Die Versuche zur Herstellung der Acetat- 
seide im GroBen werden gegenwartig von den 
Fiirst Henckell-Donnersmarckschen Werken 
in Sydowsaue v-orgenommen, doch ist das 
Produkt noch nicht irn Haridel zu haben. 
Bei der Gewinnung des Acetates ist als erstes 
Ziel eine zweckmBWige Vorbehandlung des 
zu veresternden Zellulosemateriales zu er- 
streben. Damit beschaftigen sich die D. R. P. 
123 121 und 137 206. Die zonachst erhaltene 
Hydrozellulose wird nach dem amerikanischen 
Patente 692 497 mit Eisessig und Acetyl- 
clilorid behandelt und nach Zusatz von 
8chwefelsaure auf 65-70' erhitzt. Das ent- 
standene Acetylprodukt fallt; man rnit Wasser 
aus. dhnlich gelangen das D. R. P. 118 538 
und das franzosische Patent 319 848 zum 
Ziele, auch das franzosische Patent 317 007 
und Zusatz 1425 der Farbenfabriken vorm. 
Fr. Bayer gehoren in diese Kategorie. Das 
Acetylprodukt der letztgenannten Patent- 
schrift soll sich in Alkohol, auch in Pyridin 
losen und rnit Kampfer zu zelluloidahnlichen, 
nicht feuerpefiihrlichen Produkten zu ver- 
arbeiten sein34). Auf demselben Gebiete 
sind noch zu erwahnen die amerikanischen 
Patente 733 729, sowie das franzosische 
Patent 316 500. Rei dem letztgenannten 
wird die Schwefelsaure durch Phosphorsaure 
vertreten, in dem franzosischen Patente 
324 862 sogar durch ein Gemisch von Phenol- 
sulfosaure und phenolsulfosaurem Natrium. 
In  der Patentschrift des D. R. P. 139 669 
ist dargelegt, daS bei der Acetylierung der 
Zellulose rnit Hilfe von Acetylchlorjd und 
Zink oder Magnesiumsulfat in Nitrobenzol- 
losung, die Reaktion vie1 gunstiger verlauft, 

Z 3 )  Vg1.E. Thiele, Chem.-Ztg. 1904,18, Nr. 61. 
Vg1. ferner D. R. P. 152 432; Amer. P. 692 '775. 

34) Franz. P. 317 008. 

Venn Ppridin, Chinolin und ahnliche Sub- 
itanzen ztzgegen sind. Eine andere Richtung 
jerfolgt das amerikanische Patent 708 456. 
Dasselbe versucht. das dlkalinietall des 
!ellulosexanthogensauren Salzes rnit einem 
x-ganischen Saurechlorid in Wechselwirkung 
cu bringen. Die so erhaltene esterifizierte 
Lellulosexanthogensa~re wird in der ge- 
wohnlichen Weise zersetzt. 

Ein amerikanisches Patent 712 200 35) 

rnacht bei der Herstellung kunstlicher Faden 
%us dcetylzellulose einen Zusatz von Olen 
zur Scetatlosung, um die Elastizitat der 
Faden zu erhohen. Ein franzosisches Patent 
330 71 4, vonL e d e r e r aufgenommen, schutA 
die Herstellung Ton geformten Gegenstanden 
aus dcetylzellulosc. Die in einern geeigneten 
Mittel geloste Zellulose li113t man durcli ent- 
sprechende (iffnungen in eine die Acetyl- 
zellulose fallende und zur Erstarrung 
bringende Fliissigkeit eintreten. Losungs- 
mittel fur Zelluloseacetat sind Essigsaure, 
Phenol, Chloroform. Als Fallungsflussig- 
lieiten dienen Korper wie Weingeist, Benzol, 
Ligroin, die sich mit den Lasungsmitteln der 
Acetylzellulose vermischen lassen, ohne diese 
letztere LU h e n .  Dem Losungsnlittel des 
Zelluloseacetates konnen Farbstoffe, Gela- 
tine, Terpentin, Kampfer, sowie MetalE- 
pulver hinzugesetzt werden. 

Uni zelluloidahnliche Massen zu erhalten, 
verschmilzt man nach L e d e r e r 36) Zellu- 
loseacetat mit Phenolen oder deren Derivaten 
bei 40-50". - Zur oberflachlichen Acety- 
lierung von Raumwolle in Garn oder Gewebe- 
form tauclit man sie 10 Minuten lang 
in ein Gemisch von Essigsaureanhydrid und 
Schwefelsaure, schleudert ab und wascht. 
Baumwollgarne gehen dabei in ro Whaar- 
ahnliche Produkte iibet-37). Das Zellulose- 
aeetat hat Rich als bestes Isolationsmittel 
fur elektrische Leitungen erwiesen38), man 
benutzt daher in Amerika die ,,C e 1 e s t r o n- 
s i 1 k" besonders zum Umspinnen feiner 
Leitungsdrahte. In  bezug auf Widerstands- 
fahigkeit gegen Feuchtigkeit und in bezug 
auf Festigkeit kommt das Zelluloseacetat 
beziehungsweise die daraus gewonnene Faser, 
der Naturseide nach den husfuhrungen von 
W i t t einigermaflen nahe"). VC'ahrend in 
Frankreich und Amerika die Herstellung 
von Kunstseide aus Zellulosescetat durcli 
Patente geschutzt ist, ist die Methode nach 

33)  Siehe auch Amer. P. 708 457. 
36)  D. R. P. 145 106. 
37) Franz. P. 320 885. 
38) E. T h i e l e ,  Chem.-Ztg. 1904, Nr. 61. 
39) 0. N. W i t  t , Vortrag vom 7.,/3. 1004 im 

Verein zur Beforderung des GewerbefleiIJes iii Ber- 
lin. - S. auch diese Z. 11, 1590 (Referat). 
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der Auffassung des deutschen Patentamtes 
nicht patentfahig, da die Bildung von Faden 
aus Acetylzellulose mit der Verarbeitung der 
Nitrozellulose vollstandig iibereinstimmt und 
im Prinzip ein wesentlich neues Moment 
nicht bieten soll. 

Zu erwahnen bleiben noch die Neue- 
rungen, welche in Gestalt von V o r r i c h - 
t u n g e n zum Erzeugen der Fadengebilde 
hervorgetreten sind. Nach dem D. R. P. 
148889 (E. Thiele)  werden die Fasern in 
einer freihangenden Fliissigkeitssaule ge- 
bildet. Die Spinnvorrichtung besteht aus 
einem oben luftdicht geschlossenen Trichter, 
in dessen oberen Teil eine sogenannte Rpinn- 
brause und das ZufluArohr fur die Fallungs- 
flussigkeit eintreten. Mit dem verjungten 
Teile des Trichters in Verbindung steht ein 
durch ein Gelenk bewegliches enges Rohr, 
durch welches der Faden austritt. Um 
diesen auf der Haspelwalze gleichmaBig 
verteilen zu konnen, wird das AusfluBrohr 
vor der Walze hin und her gefuhrt. Durch 
die Spinnbrause tritt die Spinnfliissigkeit, 
durch das genannte ZufluArohr die Fall- 
fliissigkeit ein. Ebenfalls mit der Faden- 
gewinnung beschaftigen sich die D. R. P.40) 
125 947, 127 046, 133 427, 138 507, 148 038, 
das franzosische Patent 317 094. das eng- 
lische Patent 9017, das amerikanische Patent 
713 360. Ein neuer Gesichtspunkt zur 
Fadengewinnung liegt nanientlich dem anieri- 
kanischen Patente 692 031 zugrunde. Ein 
diinner Bliissigkeitsstrahl wird durch das 
intensive Feld einer stillen elektrischen Ent- 
ladung geleitet. Dabei zerstaubt die Flussig- 
keit und bildet entweder einen pulverigen 
Niederschlag oder Fasern, welche aufge- 
wickelt werden sollen. Bls fadenbildende 
Losung dient eine niit etwas Benzol versetzte 
Kollodiumlosung. Das amerikanische Patent 
732 784 sucht den Unregelmakiigkeiten in 
der Starke der erzeugten Faden, wie sie bei 
den gewiihnlichen Apparaten zur Herstellung 
von Zellulosefaden durch Veranderung der 
Viskositat der Losung vorkornmen konnen, 
dadurch entgegenzuarbeiten, daB eine ge- 
gebene Menge Zelluloselosung in einer be- 
stimmten Zeit durch das Spinnrohrchen aus- 
geprefit wird. Der Apparat besitzt einen 
feststehenden Behalter fur die Zellulose- 
losung und einen beweglichen Druckkolben, 
oder einen feststehenden Kolben und einen 
beweglichen Zylinder. Der lnhalt des Zy- 
linders muR, da die Bewegung von Kolben 
und Zylinder gegeneinander eine ganz gleich- 
maRige ist, in einer bestimmten Zeit aus- 

") Naheres siehe bei E. T h i e l e ,  Chen1.- 
Ztg. 1904, 28, Nr. 61. 

gepreBt werden und sol1 zu einem sehr gleich- 
maRigen Produkte fiihren. 

Eine bemerkenswerte AuBerungzur Unter- 
scheidung der natiirlichen und kiinstlichen 
Seiden bringt H e r z o 841). Der Verfasser 
hat sich mit dem polarimetriscben Verhalten 
von Kunst- und Naturseiden beschaftigt und 
den D i c h r o i s m u s als Vnterscheidungs- 
merkmal herangezogen. Von Kunstseiden 
wurden z i i  diesem Zwecke untersucht die 
urspriingliche C h a r d o n  n e t sche Seide, die 
gegenu artig fabrizierte Chardonnetseide, 
ferner Glanzsloff, welcher von L e o p o 1 d 
C a s P e 1 1 a zur Verfugung gestellt war, und 
Lehnerseide. Als Naturseiden kamen zur 
Betrachtung Proben von Bombyx mori, 
Bombyx Xelene, Bombys Alylitta, Attacus 
Cynthia, Antherea Yamarnaya und Faid- 
herbia Bauhini. Wahrend das Verhalten 
der naturlichen und kiinstlichen Xeiden ein 
voneinander durchaus nbweichendes ist, 
wurde innerhalb der beiden Gruppen keine 
Verschiedenheit koiistatiert. Die Katur- 
seiden sind nicht dichroitisch, wahrend die 
Kunstseiden starken Dichroisnius auf- 
weisen42). 

Zurn SchluB sei iioch verwiesen auf die 
Literaturnotizen uber die Keuerrichtung 
einer Kunstseidefarbik in Rarvar unter der 
Fii ma: Ungarische Chardonnetseidenfabrik 
Aktiengesellschaft, sowie iiber MiBerfolge in 
derHerstellung kunstlicherseide in Arne15ka~~). 
Die einzige Fabrik, welche gegenwartig in 
den Vereinigten Staaten Kunstseide erzeugt, 
soll die General Artificial Silk Co. in Phila- 
delphia sein44), die das Chardonnetverfahren 
ausiibt. In  England wird das Chardonnet- 
verfahren durch die Chardonnet Silk Co. 
Limited in London E. C. auspebeutet. 

2. 31 e r c e r i s i e r t e B a u m w o 11 e. 
Das Bestreben. der Baumwolle mit Hilfe 

des Mercerisierungsprozesses seidenartigen 
Glanz zu verleihen, hat im Laufe der letzt- 
verflossenen Zeit wiederum Gelegenheit zur 
Abgabe von AuBerungen gegeben, sowie zur 
Aufstellung neuer Gesichtspunkte. 

uber die Xangel des Mercerisierens von 
Baumwollstbkware verbreitet sich zunachst 
ein -4rtike145), in welchem eine Darlegung 
der Griinde versucht wird, warum derselbe 
Grad von Glanz, welcher sich beim Merceri- 
aieren ron Garn herstellen lafit, pewohnlich 

41) Z. f .  Farlo.. u. Text.-Ind. 3, 259. - Vgl. 

4 2 )  Uber die Priifune der Kunstseide l ied eine 
auch diese Z. 17, 1591 (Referat). 

Notiz vor in OsterreicG, \3rollen- u. Leinck-Ind. 
1904, Heft 9, 1505. 

43) Farber-Ztg. (Lehne) 18, 258. 
44) Farber-Ztg. (Lehne) 18, 306. 
45) Monatsschr. f .  Text.-Ind. 19, 24. 



1094 Massot: Neuerungen auf dem Gebiete der Faser- und Sginnstoffe. [an ~ ~ ~ ~ f ~ f ~ & i e .  

bei Stuckware nicht erreicht wird. Als Ur- 
sache werden in erster Linie die geringere 
Spannung des Gewebes wahrend der Merceri- 
sation im Vergleich zu Garn anqegeben, 
nanientlich der ungleichmaBige Grad von 
Spannung, welchen Kette und ScliuB bei der 
gegenwartig ublichen mnscliinellen Vorrich- 
tung xum Nercerisieren von Baumwoll- 
geweben erfahren. Es wird darauf hinge- 
wiesen, daW die blereerisierung der Kette 
stets weniger ausreichend ist als die vom 
SchuR. Einen weiteren Grund fur das Ent- 
stehen von ungleichmafiigem Glanz sieht der 
Verfasser in der Wirkung des Senpens der 
Ware, einerlei ob Platten- oder Gassenge 
verwandt wird. Rei diclit gewebter Stuck- 
ware ist das Sengen des einzelncn Fadens 
ausgeschlossen, dip Hitze wird diejenigen 
Teile des Fadens nicht erreichen, die an die 
benachbarten Baden angepreWt sind. Durch 
fusseliges Aussehen nicht geniigend gesengter 
Stellen soll der Glanz des fertigen Stuekes 
beeintrachtigt werden. Teile, welche un- 
vollstandig gesengt sind, konnten aber auch 
durcli Verziehm von Faden an  die Ober- 
flache kommen und dann storend mirken, 
Verhaltnisse, dle sich durch Kalandein nicht 
dauernd beseitigen lassen sollen. 

Eine Streckvorrichtung fur Strahngarn, 
insbesondere fur merceriaierte Garne be- 
stinimt, ist dureh das D. R. P. 143 612 ge- 
schutzt. Sie beruht auf dem Prinzip, daB 
wenn von zwei senkreeht ubereinanderliegen- 
den Walzensystemen das eine in einem Halb- 
messer, der gro13er ist als der normale Walzen- 
abstand selbst, urn das andere ausgeschwun- 
gen wird, der dbstand der zueinander ge- 
horigen Walzenpaare entsprechend steigt 
und niit der dabei wachsenden Entfernung 
der Walzen eine nur ganz allmahlich 
wachsende Streckung der uber diese Walzen 
gelegten Garnstrange erfolgen muB. Das 
D. R. P. 152 337 enthalt die Beschreibung 
der Einrichtung und Anwendungsart eines 
Haspels, welcher zum Mercerisieren, aber 
auch zum Farben, Rleichen und Trocknen 
von Strahngarn dienen soll. Es soll er- 
moglicht werden, den AuBenumfang des 
Haspels bei Drehung desselben mit groDer 
Feinheit zu vergrooern oder zu verkleinern. 
so daR man dem Garne neben einer Sonder- 
bewegung desselben jede beliebige. fein zu 
regulierende Spannung geberi kann. 

Das D. R. Y. 130 455 der R. A. S. F. urn- 
faWt ein Verfahren zum Entbasten von Roh- 
seide in Baurnwollseidegeweben unter $eicli 
zeitiger Mercerisation der Baumwolle. Altere 
Patente derselben Firma D. R. P. 110 633, 
117 249 und 129 451 beschreiben eine Me- 
thode. nach welcher man die Rohseide in 

Baumu ollseidengeweben mit dtzkali unter 
Zusatz von Traubenzucker oder Glycerin 
entbastet. Letztere Korper sind Schutz- 
niittel fur die Seide, um deren Angegriffen- 
werden durch das dtzkali zu verhiiten. 
Ebenso wie dtzalkalien wirken nun, wie sich 
gezeigt hat, aucli Schwefelalkalien auf die 
Roliseide entbastend und je nach ihrer Kon- 
zentration mehr oder weniger mercerisierend 
auf die Bauniwolle. h c h  hierbei laRt sich 
der schadigende EinfluW auf die Seidenfaser 
durch Zusatz von Glycerin, beziehungsweise 
von Traubenzucker umgelien. In  einem 
Bade, welches durch Losen von 400 g kristall. 
Schwefelnatrium, 100 g Traubenzucker oder 
Glycerin in 500 ccni Wasser erhalten wird, 
hantiert man etwa eine Viertelstunde bei 20 '. 
Hierauf wird gespult und unter Urnstanden 
aviviert. Ein Verfahren zum Mercerisieren 
von schlauchformiger Wirkware enthalt das 
D. R. P. 149 140. Solche Waren mussen 
nacli erfolgter Trankung mit Lauge wegen 
ihrer Nachgiebiglieit, zum Auswaschen nach 
allen Richtungen hin, nicht allein wie Ge- 
wcbe in LBnge und Breite gespannt werden, 
sondern es mu6 wegen der Langsspannung 
der Schlauch zugleich auf die ursprungliche 
Weite wieder ausgedehnt werden. Man be- 
dient sich zu diesem Zwecke vielfach, 
namentlich zun i  Mercerisieren von Striinipfen 
einer Hohlform aus Gummi. die entsprechend 
aufgeblaht werden kann. Unter solchen Uni- 
standen muB Strumpf fur Strumpf behandelt 
werden, und es kommen nur verhaltnisniaWig 
kleine, an einem Ende geschlosserie Hohl- 
korper in Betracht. Die neupatentierte 
Einrichtung soll es nun ermoglichen, das 
Mercerisieren eines langen, an beiden Enden 
offenen Schlauches in Wirkwaren. \lie sie 
beispielsweise bei Trikotunterzeugen vor- 
kommen. in ununterbrochenem Arbeits- 
gange vorzunehnien. Nach dem Patente 
wird die Sclilauchware zuerst wie gewohn- 
liche Stuckware durch eine das Netz ixnd das 
Laugenbad enthaltende Kufe hindurch- 
gefiihrt und dann die dadurch geschi umpfte 
Ware zum Auswaschen uber einen im 
Schlauch befindlichen, sich allmahlich ver- 
breiternden Spannrahmen gezogen, welcher 
den Schlauch- bis auf die urspriingliche 
Weite ausdelint . wahrend gleichzeitig eine 
besondere Zugeinrichtung die Langsspannung 
reguliert. 

Angaben iiber die meclianischen Vor- 
gange beim Mercerisieren von Garnen und 
Zwirnen finden sich in einem Artikel von 
P a u 1 H o u r c a r t 46) ,  welclieni sich 
folgende Hauptgesichtspunkte entnehnien 

4fi) Monatsschr. f .  Text.-Ind. 1904, Heft  S, 513. 
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lassen: Die Betrachtungen erstrecken sich: 
1. auf den einfachen Faden, 2. auf gezwirnte 
Garne und 3. auf gezwirnte Litzen. Der 
einfsche Faden besteht aus einem Biindel 
vormals paralleler und dann um eine Achse 
gedrehter E'asern. so daD die letzteren in 
Schraubenlinien zu stehen bommen. Die 
Schrige der Xchrau benlinien wachst von der 
Achse bis an die AuBenflache, wo dieselbe 
ein Maximum erreicht. Die Fasern der 
iiuWeren Flache, welche fur das Ruge sichtbar 
werden, zeigen den schlechtesten Glanz nach 
dtam Mercerisieren, wahrend die inneren 
Pasern, welche der Achse des Fadens mehr 
parallel, also fur die Seidenglanzerzeugung 
am giinstigsten gelegen sind, unsichtbar 
bleiben, Die chemische Wirkung ist un- 
abhiingip von der Rishtung der Faser, 
wiihrend der mechanische Widerstand gegen 
das Einsclirumpfen nur in der Richtung der 
Fadenachse erfolgen kann. Danaoh miiSte 
der Glanz um so hijher werden, je weniger 
der E'aden gedreht ist, jedoch ist ein weiterer 
Ihktor. die Kohasion der Faden unter- 
einsnder, in Betracht ZCL ziehen. Hat der 
Faden nur eine lose Drehung, so kann er 
nicht geniigend gespsnnt werden, die Fasern 
gleiten in der Lauge aneinander, der Faden 
filzt  und wird den erstrebten Mercerisations- 
effekt nicht geniigend erhalten. Gibt man 
dem Faden mehr Drehung, so gelangen die 
iiuBeren Fasern in immer ungiinstigere Lage 
fur  die Mercerisation, die Spannkraft muB 
erheblich vermehrt werden, und trotzdem 
ist der Effekt gering. Hartgedrehtes ein- 
faches Kettengarn erhalt? nie den richtigen 
Glanz, braucht eine zu hohe Spannung und 
bricht daher beim Mercerisieren leicht an 
den schwachen Stellen. Man ist daher unter 
UmstLnden in die Zwangslage versetzt, die 
Raumwolle in der Vorbereitung, d. h. in der 
Mitte des Spiiinprozesses zu mercerisieren, 
urn auf einem lose oder stark gedrehten, 
einfachen Garne wirklich Glanz hervorzu- 
bringen. Ein ausfuhrlicher Artikel von 
J. G r a h a m 47) befaBt sich mit den Einzel- 
heiten bei der Herstellung mercerisierter 
Finishwaren rnit Hilfe des Riffelkalanders. 
GroBe Sorgfalt ist in erster Linie den beiden 
Bestandteilen des Kalanders, dem Gravur- 
zylinder und der Walze zuzuwenden. Der 
Verfasser ist der Ansicht, daR die Her- 
stellung der Zylinder bis jetzt noch nicht 
denjenigen Grad von Vollendung erreicht 
hat, der angestrebt werden muB, um die 
griiBte GleichmaBigkeit in Politur und der 
Reschaffenheit des Stahles zu erreichen. 
Von weichen Walzen gibt es drei Sorten, 

4 7 )  Monatsschr. f.  Text.-Ind. 19, 249, 317, 395. 

golche aus Lumpenpapier, aus Baumwolle 
und solche aus einer Vereinigung beider, die 
beziiglich ihrer ZweckmaBigkeit keine wesent- 
lichen Unterschiede aufweisen. Each aus- 
Euhrlicheren Darlegungen der Einzelheiten 
des Gravierens und Polierens der Stahl- 
6ylinder befaBt sich der Artikel mit dem 
bei dem Kalandern angewandten Druck und 
mit der dabei eingehaltenen Temperatur. 
Nach den Ausfiihrungen des Verfassers wird 
gewohnlich mehr Druck angewendet als 
erforderlich ist, vielfach ll/z, 2 bis 21/2 
Tausend Kilo Druck auf den Quadratzoll. 
Die Temperaturverhtil tnisse sind sehr schwan- 
kend, wiihrend einerseits verhaltnismaoig 
hohe, andererseits relativ niedere Tempera- 
turen vorgeschhgen werden, 1aBt sich eine 
bestimmte Norm schwer aufstellen. Ein 
trockenes Stiick wird weniger Hitze ver- 
tragen als ein nasses, es kommt also auf die 
jeweifigen Arbeitsbedingungen an. Es 
scheint jedoch empfehlenswert zu sein, die 
Stucke so feucht zu nehmen, als es ohne 
EinbuBe der Elastizitat der Paser moglich 
ist, und so vie1 Hitze anzuwenden, daW eine 
tfbertrocknung der Ware ausgeschlossen 
erschein t. 

Das D. R. P. 144695 behandelt die Er- 
findung eines Kalanders zur Erzeugung von 
Seidenglanz auf Geweben, bei welchem 
zwei geriffelte Metallwalzen mit einer elas- 
tischen Walze zusammen arbeiten, um welche 
das Gewebe so geleitet wird, daB es zuerst 
die Abdriicke der Riffelgravur der ersten 
Metallwalze und darauf die Abdriicke der 
zweiten Metallwalze empfangt, welche die 
Abdriicke der ersten Walze kreuzen. Die 
Neuheit der Einrichtung ist darin zu suchen, 
daB zwei sonst in besonderen Kalandern 
angeordnete PreBwalzenpaare in einem Ka- 
lander vereinigt sind. Dies bedeutet Zeit-, 
Arbeit- und Materialersparnis. 

Zum Glatten und Glaiizendniachen von 
Pflanzenfasergeweben ist in dem D. R. P. 
150 797 eine Methode angegeben, Das Ver- 
fahren erstreckt sich darauf, die die Eauhheit 
bedingenden Oberflbhenfusseln durch Ein- 
wirkung von Saure zii zerstoren und alsdann 
durch Reiben zu entfernen, worauf die 
Saure sofort durch Neutralisation unschad- 
lich gemacht wird. Zur Ausfiihrung benutzt 
man eine Saure, welche auf 400 Teile Wasser, 
4 Teile Schwefelsaure von 66" €36. oder 
12 Teile Salzsaure von 22" BB. statt dieser 
auch 7 Teile Salpetersliure von 36" Bk. ent- 
halt. Auch eine Mischung der genarinten 
Sauren, sowie organische Sauren sind zur 
Anwendung vorgesehen. Man taucht die 
Gewebe etwa Stunde in die Losung der 
Xauren ein, entfernt diese dann durch Aus- 
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schleudern, erwarmt die Stucke auf 33" und 
reibt sie durcheinander. Bei fortgesetztem 
Trocknen mit Hilfe von Ventilatoren und 
bei weiterem Erhit>zen auf 50' und fort- 
wahrender Reibung werden die Oberfllchen- 
fusseln beseitigt, wobei die Gewebe ein 
glattes und glanzendes dussehen erhalten. 
Nach dem Abkiihlen gelangen die Stiicke 
in ein Bad von kohlensaurem Natrium oder 
auch von Ammoniak. Sobald-ausgewaschen 
ist, wird geschleudert und zur Trockne ge- 
gebracht. An Stelle der Sauren sollen 
auch gewisse Metallsalzlosungen unter Zu- 
satz von Schwefelsaure oder Salzsaure Ver- 
wendung finden konnen. 

Ein franzosisches Patent 328 179 be- 
schaftigt sich mit eineni Verfahren zum 
Glanzendmachen von pflanzlichen Textil- 
stoffen als Garn oder Gewebe unter An- 
wendung von xanthogensaurer Zellulose. 
Die Garne oder Gewebe werden zunachst 
mit Zellulosexanthogenat impragniert, die 
Zersetzung derselben bewirkt und durch 
mechanische Wirkung der Glanz hervor- 
gebracht, Das Zellulosexanthogenat kann 
sowohl unabhangig von der Faser erzeugt 
und d a m  angewandt werden, als auch aus 
den Elementen der Faser durch sukzessive 
Einwirkung von konzentrierter Natronlauge 
und SchwefelkohlenstoffdSmpfen auf dieser 
gebildet werden. Nachdem dies geschehen 
ist, wird bei gelinder Warme getrocknet. 
dann angefeuchtet, worauf man nach voruber 
gehendem Befeuchten die mechanische, den 
Glanz bewirkende Behandlung in Gestalt von 
Druck, Stampfen, Gaufrieren usw. folgen 
lafit. - Beobachtungen iiber die Ursache 
des Glanzes mercerisierter Bauinwolle sind 
von L. T. M a t  h o s  angestellt und im 
Textil World Record veroffentlicht wor- 
den.48) 

111. W o 11 e. 
Uber das Fetten der Wolle und seinen 

EinflulS auf den FarbeprozeB verbreitet sich 
ein Artikel des ,,Dyer and Calico Printer"49). 
fiber den Wert und die Brauchbarkeit der 
grofien Anzahl von Fet tm und Olen, welche 
Lum Einfetten der Wolle fur den Spinn- 
prozel3 dienen, gehen die Meinungen der 
Interessenten sehr auseinander. Mafigebend 
fur die Beurteilung ist das Verhgltnis des 
Preises zu den praktischen Resultaten. Am 
besten eignen sich fette O!e, wie Olivenol, 
auch Schweineschmala und Talg. Ihrer Ver- 
wendung steht allerdings der verhhltnis- 

48) Vgl. Nonatsschr. f .  Text.-Ind. 19, 101. - 
Uber ein Verfahren zum Merzerisieren loser Textil- 
fasern vgl. D. R. P. 143 582. 

49) Monatsschr. f .  Text.-Ind. 19, 25. 

maBig hohe Preis entgegen. Kapsol, Bauni- 
wollsamenol und Leinol. die gleichfalls zur 
Anwendung kommen, sollen den Kachteil 
zeigen, zur Selbstentzundung der damit be- 
handelten Wolle LU neigen. In  den ge- 
nannten Verwendungskreis wird ferner die 
OlsLure, das Abfallprodukt der Kerzen- 
industrie, auch das aus rohen oder wieder- 
gewonnenen Fetten durch Destillation er- 
zeugte Olein mit hereingezogen, wenngleich 
dem lehtgenannten eine pehr schwankende 
Zusammensetzung und haufige Verun- 
reinigung zukommt. J e  hiiher der Gehalt 
an Olskure und verseifbaren Olen ist, urn 
so grofier ist der praktische Wert. Vom 
Gesichtspunkte des Farbers sind die der 
Klasse der Mineralole, der Paraffine, ent- 
nommenen Einfettungsmittel, w-elche den 
Spinnereizwecken ebensogut dienen wie die 
verseifbaren Fette, nicht empfehlenswert. 
Bekanntlich bedarf es vor dem Farben der 
Wollgarn- und Wollstuckwaren einer be- 
sonderen Behandlung derselben, um die 
Spinnereifette zu entfernen, da anderenfalls 
anegale Farbungen erzielt werden. Fliich- 
tige Losungsmittel, wir B e n h ,  Benzol, 
Schwefelkohlenstoff usw. haben fur die 
Zwecke der Praxis so gut wie gar nicht Eiu- 
gang gefunden, dagegen ist es bekannter- 
maBen ublich, die Ole und Fette durch Re- 
handlung der Wolle mit den verdiinnten 
wasserigen Losungen von Alkalien oder von 
Ammoniak in Seifen oder Seifenemulsionen 
uberzufiihren und diese dann mit Wasser 
auszuwaschen. Es liegt nun nahe, daB 
Mineralole ihrer Unverseifbarkeit halber nuf 
diesem Wege nur schwer von der Faser 
entfernbar sind und durch das Verbleiben 
zu Mifistanden bei dem nachfolgenden Farbe- 
prozesse fuhren konnen. Dies ist naturlich 
auch dann der Fall, weun mit Mineralolen 
verschnittene Spinnole verseifbarer Herkunft 
Verwendung finden, wie sie nicht selten den 
Wollindustriellen angeboten xerden. 

Um so bemerkenswerter ist daher ein 
Praparat, welches als neues Wolleinfettungs- 
mittel, uberhaupt als Fettungsmittel fur 
Textilfasern empfohlen wird, das sogenannte 
Rolegol50). Eine Erfindung des Chemikers 
Boleg in Stuttgart beschiiftigt sich niit der 
Herstellung emulgierender Mineralole51). 
Nach dem B o 1 e g schen Verfahren werden 
die Mineralole und Kohlenwaseerstoffole so 
behandelt und physikalisch verandert: daB 
3ie sich mit Wasser inniq zu einer milchigen 

60)  Vgl. Rlonatsschr. f. Textil-Ind. 19, 528, 
387-389. 

51) Gesellschaft zur Herstellung der B o 1 e g - 
&en wasserloslichen Mineralole und Kohlenwasser- 
itoffe, G. m. b. H., Berlin. 



1097 HezviiF :~h!$~gigo5 ] Massot: Neuerungen auf dem Gebiete der Faser- und Spinnstoffe. 

Flussigkeit vermischcn lassen. Ein Ent- 
mischen in 01 und Wasser soll nicht mehr, 
auch bejm Verdiiniien rriit Q-asser nicht ein- 
treten. Die BeLeiehnung ,,w a s s e r 1 6  s - 
1 i c h e s 0 l‘‘, welche vielfach gebraucht 
wird, ist also nur ini Sinne einer Emulsion. 
welclie . eine homogene Fliissigkeit. keine 
eigentiiehe Losung bewirkt, zu nehmen. 
Einen Einklick in die Darstellung solcher 
Ole erhalt man durch den Inhalt eines 
deutschen Patentes, welches der groBen An- 
zahl deutscher und ausliindischer Patente 
iiber diesen Gegenstand entnommen ist. 
Nach diesem Patente52) wird das zu ver- 
arbeitende Mineralol niit 15--20°/, rohem 
oder blondem Harzol zusaniinen in einen 
Waschbehalter gebracht. Die Ole werden 
mit direktem Dampf voii etwa 5 Atmo- 
spharen, dor in gleichmilBiger, feiner Ver- 
teilung einstromt, aufgekocht und sodann 
mit 5-7% Atznatronlauge von 40” BB. 
20-30 Minuten lang in kochendem Zu- 
stande erhalten, bis sich das 01 von der sich 
absetzenden Harzseifenlauge leicht und klar 
abscheidet. Nach bis 3/,-stundigem 
Btehenlassen der Masse l i B t  man das klare 
01, das 21/, bis 3% uberschiissige Lauge 
zuriiclibehalten, beziehungsweise in sich auf- 
genoinmen hat, von der unten abgesetzten 
Harzseifenlauge nach einem sogenannten 
Oxydationsapparat ablaufen und unterwirft 
es dort wahrend zaei Stunden einem Osy- 
dationsprozesse rnit Hilfe sehr fein zertcilter 
Druckluft bei einer Temperatur von 60-SOo. 
Kei Zufuhr von Sauerstoff erflhrt die 
Temperatur dann weiter noeh eine Steigerung 
auf SO- 110 O. Das wahrend dieses Prozesses 
verdampfende Wasser mu8 ununterbrochen 
erganzt werden. XchlieBlich wird das 01 
in einen Druckdestillierapparat gesaugt und 
dort noch bis eine Stunde lang unter 
1 bis 11/, Itniospliare bei entsprechender 
Teniperatur gehalten, his das 01 vollig klar 
und leicht und haltbar loslieh geworden 
ist, worauf nach der Erkaltung abgelassen 
wird. 

Es ist fiir die Zwecke der Veswendung 
beachtenswert, daB von den zum Fabri- 
kn_tionsproxesse notigen Barzseifenlaugen 
nur ein ganz gerinper Anteil in den1 fertigen 
Ole verbleibt iind zwar als verseiftes, wasser- 
losliches Xrmugnis. In einem Artikel der 
LeipLiger Monatsschrift fur Textilindustrie53) 
wird das Rolegol als Einfettungsmittel fur 
Textilfasern, insbesondere fur Wolle em- 
pfohlen, nachdem Versuche die verhaltnis- 
mZlSig qute hswaschbarkeit durch Wasser 

52)  D. R. P. 122 451. 
53) Mowtsschr. f. Text.-Ind. 19, 528. 

Ch. 1905. 

ind Seife ergeben haben und keinerlei 
jtijrungen beim Farben erkennen liel5en. 

Bezuglich einer duBerung uber Selbst- 
:ntLundlichkeit geolter Wolle und Bauni- 
wolle sei auf ein Referat in derselben Zeit- 
chriftS4) verwiesen. 

Ein Patent von J. K o n i n g 5 5 )  erstrebt 
lie Bildimg einer durchaus homogenen 
hmoniakseife auf der Textilfaser selbst, 
lei der in der V\rollviischerei ublichen 
L’emperatur von 30--50”. Die Vorteile des 
v‘erfahrens eollen darin bestehen, daQ die 
leife unmittelbar nach der Bildung, olinc 
4inmoniakverlust und andere schadliche 
Beeinflussungen zur Wirkung kommt, und 
’erner die Faser von der Seife vie1 gleich- 
naBiger iiberzogen wird, als dies durcli Be- 
ietzung mit einer Seifenlosung moglich ist. 
h’ach der Vorwasche kommt die Wolle in 
len ersten Trop einer Wollwaschmaschine, 
worauf man etwas Soda oder Pottasche 
iinzusetLt oder etwas Ammoniakflussigkeit. 
Nach dem Passieren der Presse gelangt die 
Wolle auf ein Transporttuch und wird dort 
mit Olein oder einem anderen flussigen 01 
oder rnit einer Fettsaure bebraust und Lwar, 
w-ie es in der Patentschrift heiRt, rnit einer 
Menge, welche ungefahr der Halfte der- 
jenigen entspricht, welehe zum vollkominenen 
Waschen erforderlich ist. Zur gleichmaoigen 
Verteilung der auf der Wolloberflache haf- 
tenden Fettt,rGpfchen wird die Wolle nun 
nochmals einer Pressung unterworfen und 
gelangt sodann in einen weiten Trog, der 
amrnoniakalisches Wasser enthilt und die 
zum Wollwaschen iibliche Teniperatur be- 
sitzt. Dabei soll die Bildung einer sehr 
homogenen und virksamen Seife vor sic11 
gehen. Man preRt abermals und bebraust 
mit der zweiten Halfte der Olsauremenge, 
preBt wiederum imd gibt in den dritten 
Trog, der ebenfalls mit ammoniakalischem 
Wasser gefullt ist, SchlieRlich erfolgt die 
l>berfiihrring der Wolle in den vierten Trog 
zum Spulen56). 

54) Siehe auch Nonatsschr. f. Text.-Ind. 19, 

5 5 )  D. R. P. 146 052. 
56) Vgl. iiber dieses Thema auch D. R. P. 

141 430, Vorrichtung zum Reinigen von Wolle und 
anderen tierischen Faserstoffen mittels fluchtiger 
Losungsmittel. D. R,. P. 143 567, Verfahren zur 
Reinigung und Entfettung von Wolle und Wollab- 
fallen. D. R. P. 149 825, Zusatz zu 143 667. D. R.P. 
143 698, Verfahren und Apparate zum Entfetten 
von Wolle. D. R. P. 151 238, Verfahren zur R.eini- 
gung und Entfettung ron Haaren, Seide usw. 
D. R. P. 155 744. Verfahren zum Entfetten von 
nasser Wolle. - Vgl. auch: Das Waschen drr 
Wolle rnit besonderer Beriicksichtigung der Schmutz- 
und Fettwolle. 0st)err. Wol1.- u. Lein.-Ind. 1901, 
Heft 15, 883; Heft 16, 946. 
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Von Interesse sind die Versuche, Schaf- 
wolle oder andere aus Keratin bestehende 
Fasern in einen Zustand ubermfuhren, der 
es gestattet, ohne Schadigung des Materials 
eine Behandlung rnit starkeren und heil3eren 
Alkalien zu ermoglichen57). Geeignet fur 
diese Zwecke erweist sich Formaldehyd, 
welches bei langerer Einwirkungsdauer in 
der Kalte oder in der Warme oder auch bei 
dampfformiger Einwirkung und nachherigem 
Trocknen ohne vorausgehende Waschung, 
die Empfindlichkeit der Wolle gegen die 
Einwirkung starker Basen. z. B. gegen Al- 
kalien, Sch wefelalkalien bedeutend herab- 
setzt, wghrend die iibrigen, die Verwendbar- 
keit bedingenden Eigenschaften nicht be- 
eintrachtigt werden. Behandelt man einen 
Wollfaden ohne und einen solchen mit 
Formaldehydwirkung rnit &znatronlosung, 
so wird der erste bereits gelost sein, wenn 
der letztere noch deutlicli seine Struktur 
zeigt. Hervorxuheben bleibt noch, daB die 
praparierte Wollfaser manche Farbstoffe 
langsamer und auch in etwas veranderten 
Tonen anninimt, im Vergleich zur gewohn- 
lichen Wollfaser. Beim Farben der Schaf- 
wolle mit Schwefelfarbstoffen in alkalischer 
Losung, von Halbwolle, bei der Rohwoll- 
wlsche, bei der Verwendung von Alkalien 
im Wolldruck, beim Walken usw. wird sirh 
das Verfahren voraussichtlich dahin ver- 
werten lassen, daB man starkere LGsimgen 
bei langerer Einwirkungsdaaer und hoherer 
Temperatur verwenden kann. 

Ein Verfahrer , Wolle ohne Schadigung 
der Faser durch Behandlung rnit Schwefel- 
slure in ihren Parbeeigenschaften LU ver- 
andern, ist in der deutschen Patentan- 
meldung B. 32 877 riiedergelegt. Ausgehend 
von der Beobachtung. daW Wolle beim 
Carhonisieren mit Schwefelsaure unter ge- 
wissen Umstanden in ihrnm =lufnalime- 
vermogen fur Farbstoffe Veriinderungen er- 
leiden kann, insofern ihre Verwandtschaft 
ZU basischen Farbstoffen wachst, hat man 
Versuche gemacht, diese Tatsache zur Her- 
stellung von Zweifarbenwirkungen und 
Nischfarbungen z u  verwerten58). Man fand, 
daB sich Wolle und molldhnliche tierische 
Haare ohne Schadigung der Festigkeit der 
Faser in diesem Sinnc verandern lassen, 
wenn das trockene Material in der Kiilte 
kurze Zeit niit starker Schwefelsaure von 
mehr als 62" BB. darauf rnit fortgesetzt 
schwiicher werdender Schwefelsaure behan- 
delt wird. Die Faser verliert dabei fast 
vollstandig die Eigenschdt, sich mit den 

9') D. R. P. 144 483, 146 845. 
68) Vgl. auch D. R. P. 142 115. 

gebrauchlichen Wollfarbstoffen zu ver- 
einigen, gewinnt aber in hohem MaBe die 
Fahigkeit, basische Farbstoffe zu b i n d e ~ ~ ~ ~ ) .  

Zur Kenntnis des Cyanschlammes. 

V O ~  Dr. ADOLF HAXU, Niederschiineweide. 

Mitteilung 
aus dem chem. Laboratorium der Firma Kuuheim & Co 

(Ciiigeg. d. 29.15. 1905.) 

Unter ,,Cyanschlamm" versteht man zur 
Zeit wesentlich das bei der Abscheidung des 
Cyanwasserstoffes aus Gasen der trockenen 
Destillation, insbesondere von Steinkohlen, 
auf nassem Wege nach dem D. R. P. 112 459 
- Dr. J. B u e b in Dessau - erzeugte Roh- 
produkt. 

Das diesem Patente zugrunde liegende 
Reinigungsverfahren ist vom Standpunkte 
des Gastechnikers des ofteren, namentlich 
in S c h i 11 i n g s Journal fur Gasbeleuch- 
tung, eingehend beschrieben wordenl); die 
bei demselben in Betracht kommenden che- 
mischen Vorgange waren dagegen nur ein 
einziges Ma1 Gegenstand einer von Wa 1 t h e r 
F e 1 d mit sehr anerkennenswertem Auf- 
wand von Muhe und Zeit fur die Einzel- 
bestimmungen zusammengestellten Arbeit, 
welche in Heft 7, 8 und 9, Jahrgang 1903 
obigen Journales veroffentlicht ist. 

I n  der hiesigen Fabrik sind seit der vor 
etwa sieben Jahren erfolgten Einfiihrung 
der nassen Cyanreinigung nach Dr. B u e b 
groBe Mengen des erzeugten Cyanschlammes, 
aus verschiedenen Gaswerken herruhrend, 
verarbeitet worden, so daR reichlich Gelegen- 
heit geboten war, Eigenschaften und Ver- 
halten dieses neu auf den Markt gekommenen 
cyanhaltigen Materiales kennen zu lernen. 

Leider deckt sich die von F c 1 d uber 
die Zusammensetzung der im normalen Cyan- 
schlamm enthaltenen Cyanverbindungen ent- 
wickelte Ansicht nicht mit derjenigen, welche 
wir auf analytischer und experimenteller 
Grundlage gewannen. Wir erachten es des- 
halb im Interesse der Allgemeinheit fur ge- 
boten, auch unsererseits auf den Gegenstand 
einzugehen. 

59) Siehe auch Z. f. Fa&.- u. Text.-Ind. 3, 
415. - Vgl. auch B e h r e n s , iiber das Verhalten 
von Farbstoffen zu pflanzlichen und tierischen Ge- 
spinstfasern. Chem.-Ztg. 1903, 1252-1254. Lpz. 
Fa&.-Ztg. 1904, 143. - Ferner : Uber die Natur 
der Textilfasern. B11. de la Soc. ind. de Rouen 
1904, 35. Z. f. Farb.- u. Text.-lnd. 1904, 251, 271. 
Berl. Berichte 32, 1608. 

l )  Vgl. S c h i  I 1  i n g s Journ. f .  Gasbeleuch- 
tung 1899, 469, 508, 887; 1900, 146, 747; 1901, 115; 
1902, 328, 536, 933, 935; 1903, 46, 81. 143, 1030; 
1904, 45, 245, 485. 


